
42
3*

250-0,185

80•45Å
2 фаски

21
5±

0,
01

2
12

5

R8
3

20

Ç80
60Å

Ra
 6

,3

Ra
 6

,3

Ra 1,25

Ra 1,25
Ra

 0
,8

Ra 1,25

0,
02

5
Ж

Б
В

 Г

Е

А

А

Б
В

 Г

915

85

183*

680150 +0,2

Ç2
00

p6
(+0

,0
79

+0
,0
50

)

160

94*

156

403

Ç1
90

m6
(+0

,0
46

+0
,0
17

)

Ç1
30

n6
(+0

,0
52

+0
,0
27

)

28

30Å

37

52

60Å

2•45Å

R1
4 -

0,
5

135

Ç1
25

h6
(-0

,0
25

)

h1...1,5; 50...55 HRC

Е

Д

1,5•45Å

R3

Ç1
80

R80

Ra 0,80

Ж

Ç9
5h

9 (-
0,
08

7)

Ra 0,40

1,5•45Å

R1,
5

0,005
0,025 à Ж

Ra 0,80

Ra 0,80

Ra 6,3
Ra 6,3

Ra 6,3

0,025 Ж

0,06 Ж0,06 Ж

Ç2
4

12

Ra 6,3

Ra 6,3

R20

Ra 0,80

0,01
0,02 Ж

Ra 6,3

0,025 Ж0,025 З

З

586±0,14

69

Ra 6,3

18•45Å

20
3 паза

120Å

120Å

67

Ç60

K

0,016
0,03

Ж

0,02 КА-А

Ra 3,2

45N9(-0,062)

R0,7

17
5 -

0,
3

Ra 6,3

Б (1:1)

Ç4
0H

9
(+0

,0
62

)

Ç3
0

1,5•45Å
4 фаски

15

20

1•45Å

60Å

5

2,5•45Å

Ra 6,3

Ra 6,3

Ra 6,3

Ç1
5*

Ra
 3

,2

Ra 3,2

Ç0,2
R5 4 отв. M10-7H

В (4:1)

R3,
5

8 Ç1
89

4Å52'*

1,5•45ÅRa 6,3

 Г (1:1)

5,2

13,5

19,5

53

60

Ç2
5

Ç3
3H

8
(+0

,0
39

)

Ç1
5

60
Å

Ra 6
,3

Ra
 R

a 
3,2Ra 6,3

Ra 1,25

0,
05

И

0,
1

Ж

И

M2
4-

7H

Ra
 6

,3

Д
13,5220

Ç1
90

m6
*

Е (1:2)

1,5•45Å
3 фаски

2•45Å
3 фаски

Ç8
,5

G1/8-А
3 отв Ra 3,2

40

50

Ra 3,2

Ç6

75

Ra 6,3

Ra 6,3

15

Ç0
,2

3 
от

в. 
M2

0-
7H Ra

 6
,3

Ra
 6

,3

Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

1:2,5

1

Коленчатый вал С-41
(делительные ножницы)

Сталь 40ХН2МА
ГОСТ 4543-2016

209,5Морданов
Кравцов

АнсимовНач.отд.

Игнатюк

МПЗ 008. 02. 00. 021

CASPIAN STEEL QZ
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МПЗ 008. 02. 00. 021
Копировал Формат A1

Ra 12,5 ( )

1 Поковка стальная штампованная Гр.5 КП 735 ГОСТ 8479-70.
2 Допуски, припуски и кузнечные напуски на поковку по ГОСТ 7505-89.
3 Общие допуски по ГОСТ 30893.1: Н12, h12, ±IT12/2., угловые-m.
4 Допуски формы и расположения поверхностей не указанных
индивидуально по ГОСТ 30893.2 - К.
5 * Размеры для справок.


